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BERIFLEX®

ACOPLES SUPER ELASTICOS

Wellenkupplungen
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TABLA 1
MODELODO 1 B5=8 19-3 2 E)=E Z'7/=E)
A (MM) 290 340 400 525
B (MM) 185 225 287 370
C (MM) o5 105 145 180
D MAXIMO (MM) 60 70 95 115
E (MM) 310 360 420 545 o
F (MM) EEE 385 455 580 L
H (MM) 200 250 300 400
L (MM) 118 144 172 172
M (MM) 62 75 o7 110
O (MMm) 58 65 73 67 Q‘:—]
P (MM) =) 6.5 10.5 10 KA
R (MM) 25 21 29 30 |
S RADIO (MM) 6 8 9 10 ___t}“_;'___-:
Z1 (cANT. X LADO) 6 8 8 12 [ |
Z2 (CANT. X LADO) 6 8 8 12 L 1 ‘
AXIAL =
Ka DESF‘I,_AZAMIENTEI 1.2 1.5 1.8 2.3 @ ]
AXIAL MAXIMO (MM)
KR DESALINEACIAN 0.8 [
RADIAL MAXIMA (MM) 1.0 N 4 1.5
Kw DESALII:IEACIDN > > > 2
ANGULAR MAXIMO (°)
ANGULD DE TORSIAN
MAXIMO (°) 26 21 21 S
PEsO (KG) 13 19 36 68 KR
R.P.M. MAXIMAS (1/MIN) 3100 2800 | 2200 1600
J
””” g
MODELO 15-3 19-3 7z &)= E] 20713 L n
,,,,,, q
R.P.M. 14
o 750 26 43 74 159
<z( 1000 34 57 o9 22
(12 1250 43 71 124 266
g 1600 54 91 159 340
< 2000 68 113 198
) 2200 75 125 218
-
z 2500 85 142 H. P Kw
m 2800 95 159 ADMISIBLES f
3100 105 CON Fs=1
MOMENTO
24 40 70 150
TORSOR (KGM)
15-3 19:-3 23-3 27-3
BANDA REFORZADA R R R R
MOMENTO
TORSOR (KGM) 48 8o 140 200

LOS VALORES EN AZUL INDICAN LAS ULTIMAS MEJORAS REALIZADAS
CONSTRUCCION BAJO LOS LINEAMIENTOS DE LAS NORMAS |ISO 9001 v DIN 740.
TECNOMETAL ARGENTINA S. A. SE RESERVA EL DERECHO DE REALIZAR CAMBIOS SIN PREVIO AVISO.



TIPO DE CARGA

TIPO DE MAQUINA ACCIONADA

MOTOR A
COMBUSTIAN

’

MOTOR
ELECTRICO

+ 4
CILIN.

1 A3
CILIN.

REGULAR

AGITADORES DE DENSIDAD CONSTANTE - BOMBAS CENTRIFUGAS
VENTILADORES CENTRIFUGOS Y AXIALES - TRANSPORTADORES A
BANDA, TORNILLO O CADENA - SLITTERS - GENERADORES DE CARGA
UNIFORME

IRREGULAR

AGITADORES DE DENSIDAD VARIABLE - BOMBAS CENTRIFUGAS CARGA
VARIABLE - BOMBAS A ENGRANAJES, LOBULOS PALETAS O PISTONES
AXIALES -SOPLADORES TIPO ROOTS - COMPRESORES A TORNILLO
ELEVADORES A CANGILONES - TRANSPORTADORES A RODILLOS
HIDROPULPERS - JORDANS - BOBINADORES - MAQUINAS TEXTILES
MAQUINAS PARA MADERAS - MOLEDORAS A CUCHILLAS- EXTRUSORAS

PULSANTE

EQUIPOS DE IZAJE - MOTO SOLDADORAS - MAQI_IINAS HERRAMIENTAS
CILINDRADORAS DE ACERO - TRAFILADORAS - BOBINADORAS
INDUSTRIA DEL ACERO - PRENSAS DE PAPEL - ZARANDAS ROTATIVAS
MOLINOS A CUCHILLAS Y A RODILLOS - TRITURADORAS A CONOS Y A
MARTILLOS = HORNOS, LAVADORES Y SECADORES ROTATIVOS
VENTILADORES DE TORRES DE ENFRIAMIENTO - VENTILADORES DE
TIRO INDUCIDO.

ALTAMENTE PULSANTE
ALTERNATIVA
INVERSION DE MARCHA

TRANSPORTADORES RECiPROCOS - CHIPERAS PARA MADERA
MOTOCOMPRESORES - COMPRESORES RECIPROCOS A PISTONES DE
SIMPLE O DOBLE ACCIAN - MEZCLADORAS Y CALANDRAS DE CAUCHO
BAMBURY - ZARANDAS VIBRATORIAS - MOLINOS A BOLAS Y A
MANDIBULAS - BOMBAS DE POzZO A PISTAN- TRANSPORTADORES A
RODILLOS PARA INDUSTRIA DEL ACERO

CALCULDO Y SELECCIAON

2) CoN LOs H.P. OBTENIDOS EN EL PRIMER PASO INGRESAR EN LA TABLA 1
Y TRASLADARSE HACIA LA DERECHA, HASTA ENCONTRAR UN VALOR EN H.P. ADMISIBLES IGUAL O MAYOR AL BUSCADO.
LUEGO SUBIR POR ESA COLUMNA Y ENCONTRAR EL MODELDO DE ACOPLE QUE SE DEBE INSTALAR.

1) MULTIPLICAR LA POTENCIA NECESARIA EN H.P. POR EL FACTOR DE SERVICIO CORRESPONDIENTE (VER TABLA 2)

POR LA FILA DE R.P.M. DE SERVICIO

3) VERIFICAR QUE EL DIAMETRO DEL EJE ADMISIBLE POR EL ACOPLE SELECCIONADO SEA IGUAL O MAYOR AL
NECESARIO , Y VERIFICAR LAS DIMENSIONES DEL VOLANTE.

100 H.P. A 2200 R.P.M.

EJEMPLO

=
SE DESEA AGOPLAR UN MOTOR A )
EXPLOSIGN DE 6 CILINDROS DE

VOLANTE

DIN CON UNA BOMBA CENTRIFUGA CON
CARGA VARIABLE CON EJE @ 75MM.

1) SEGUN LA TABLA 2 PARA ESTA
APLICACIAN, CORRESPONDE UN FACTOR
DE SERVICIO FS= 2 MULTIPLICANDO EL
FS x 100 H.P.= OBTENEMOS 200 H.P.

2) CoN Los 200 H.P. OBTENIDOS EN
EL PASO ANTERIOR INGRESAMOS EN
LA PRIMER COLUMNA DE LA TABLA 1

%

POR LA FILA DE R.P.M. DE SERVICIO MDELD l15—3 | 19- 23—%
(2200 R.P.M.) Y NOS TRASLADAMOS R.EM. . N
HACIA LA DERECHA HASTA ENCONTRAR 50 255 | az.5 | 74.3 | 150.3
UN VALOR EN H.P. ADMISIBLES IGUAL O :[' IN=l=l=] 34.0 | s6.6 | 9d.1 |212.4
MAYOR AL BUSCADO (OBTENEMOS UN 5 1250 4z2.5 | 7o.8 134 266
VALOR DE 218 H.P). (] 1600 54.4 | 90.6 199 340
LUEGDO SUBIMOS POR ESA COLUMNA pa 2000 68.0 113 198
Y ENCONTRAMOS EL MODELO DE g (Czzo00 ) = s 218 )
ACOPLE QUE SE DEBE INSTALAR (23-3). z Z500 85.0 142 o e

é 2800 95.2 159 ADMIEIEILEEJ
3) VERIFICAMOS RUE EL DIAMETRO DE 3100 105.4 CON Fs=1
EJE ADMISIBLE, (d 95 MM) ES MAYOR MOMENTO oa 40 l 79/
AL NECESARIO (F 75 MM), Y EL QR _(KEM)
VOLANTE PERMITE LA APLICACION.

TECNOMETAL ARGENTINA S.A. a . I
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