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2º Ajuste Circular1º Ajuste en Cruz

El reapriete de bulones al torque indicado debera
ser hecho luego de 24/48 horas de servicio.

TECNOMETAL ARGENTINA S.A., Desde 1958.
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Tabla 3

Ud. Está por instalar el Acople Elástico de mayores
prestaciones existente en el mercado.

Construido Bajo Normas ISO 9001 y DIN 740

Ud. Está por instalar el Acople Elástico de mayores
prestaciones existente en el mercado.

Construido Bajo Normas ISO 9001 y DIN 740

No requieren lubricación (mantenimiento = cero).

No requieren desarmar el acople, ni realizar
mediciones para inspeccionar su estado, sólo
requieren inspección visual (mano de obra = cero).
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ACOPLES TIPO BRIDA



Cada acople Tipo Brida TECNO-PERIFLEX
está compuesto por las siguientes partes:

®

�

�

�

�

�

Es muy importante que respete atentamente las siguientes recomendaciones, ya que el no

hacerlo puede resultar en daños a las personas, a los equipos y/o al propio acople elástico.

Antes de proceder al inicio de las tareas, asegurese que la energía del equipo esté

desconectada, y debidamente señalizado este hecho, a fin de evitar conexiones por
terceras personas o arranques imprevistos.

Todos los elementos mecánicos rotativos son potencialmente peligrosos y pueden causar

severos daños. Los mismos deben tener instaladas guardas de protección adecuadas a
las velocidades de rotación y al tipo de instalación (Ver como referencia los standards
O.S.H.A. yA.N.S.I.). Es responsabilidad del usuario proveer e instalar estas protecciones.

Respete siempre las velocidades máximas de rotación indicadas en la Tabla 3 para cada

modelo de acople.

Durante el montaje y alineación, cuando sea necesario, gire manualmente los ejes. Nunca

lo haga conectando el grupo motriz, ni siquiera a bajas velocidades, hasta que no estén
adecuadamente fijados y ajustados los chaveteros, prisioneros, conos de fijación, etc.

67

73

65

58

“O”

1

2

3

4

5

6

1- Bulones exagonales con arandela , lado Volante.
2- Aro lado Volante.
3- Banda Elástica.
4- Bulones exagonales con arandela, lado Cubo.
5- Cubo.
6- Aro lado Cubo.

27-3

23-3

19-3

15-3

Tabla 1

1.- Realizar el mecanizado del agujero y chavetero del Cubo respetando un ajuste para ejes de H7-j6 a
los efectos de no generar tensiones o juegos innecesarios.

2.-Una vez preparados el eje y el volante, montar el cubo, los aros prensadores y la banda sobre el eje,
verificando que la separación coincida con la Cota “O” indicada en la Tabla 1, Luego ajustar
definitivamente los elementos de fijación (chavetas, prisioneros, conos de montaje, etc.)

3.- Alinear el eje con el volante, contemplando los parámetros admisibles de montaje según el modelo
a instalar (Ver tablas 2 y 3). Si bien nuestros acoples son extremadamente flexibles y elásticos, la
buena alineación ayuda a prolongar aún mas su vida en servicio.

4.-Posicionar la banda sobre el cubo y el volante.

5.-Posicionar los aros prensadores,Ajustar los bulones en Cruz, en forma progresiva hasta alcanzar los
torques de ajuste indicados en la Tabla 3. si no se dispone de torquímetro, ajustar los bulones hasta
que las arandelas grower queden planas y luego ajustar 1½ vueltas más, reapretar los bulones
luego de 24/48 horas de servicio

6.-Colocar las protecciones del conjunto.
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Parámetros Admisibles de Montaje
Ka

Kr

Kw

Desplazamiento
Axial (mm)
Desalineación
Radial (mm)
Desalineación
Angular (º)

Ka

Kr

Kw

Ejemplo

Conociendo dos variables
del montaje ,seleccionamos
la tercera.

15-3
Cota de tabla 1 indica
58 mm, se instala 57,5 ,

0,5 y se mide un 0,3.
Ingresando en la tabla
determinamos un 0,8º
para un montaje correcto.

Instalación de Acople
“O”

K K

K

A= R

W

=

≤

Tabla 1


